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Cz
Pouziti skli¢idla

Za zadnych okolnosti nepouzivejte jiné nastroje k utazeni sklicidla k obrobku, muze tim dojit k poskozeni
zavitu a snizeni presnosti. Pokud je upnuty velky nebo tézky obrobek, utahnéte vechny 3 fixovaci Srouby
pomoci inbusu. Tim zajistite maximalni tlak na Celistech. Prace se sadou skli¢idel Clubman by méla byt lehka a
presna.

Kluzné ¢asti celisti byly odetfeny PTFE sprejem. PouZivejte sprej na kluzné ¢asti celisti, na loze a vsechny kluzné
¢asti soustruhu. K mazani sklicidla NEPOUZIVEJTE olej ani mazivo. Doslo by k pfichyceni jemného prachu na
sklicidlo, coz zpUsobi zatuhnuti a nepohyblivost skli¢idla.

Bezpecnostni pokyny

P¥i praci se sklicidlem dodrzujte zakladni bezpecnostni pokyny a nasledujici opatteni:
+ Sklicidlo musi byt pevné pfisroubovano na vietenik.

+ Pfed spusténim soustruhu se ujistéte, Ze jsou viechny soudasti patficné upevneny

« Pfed spusténim se ujistéte, ze byl kli¢ sklicidla vyjmut.

« Pfi upinani obrobkd s velkym priimérem mohou celisti pfesahovat pres télo sklicidla.
- Nesahejte na stroj, dokud se UplIné nezastavi.

« Neprekracujte kapacitu jakékoliv Celisti pripevnéné ke sklicidlu. (Obr. 2)

+ Nespoustéjte soustruh ve zpétném chodu (vyjimka: zavit M33 x 3,5mm).

Vyjmuti celisti
Pokud budete chtit vyjmout posuvné celisti (Obr. 1), nejprve skli¢cidlo maximalné stdhnéte pomoci ozubeného
klice. Ze strany zavitu bude vidét pojistny Sroub (A, Obr.3). Vysroubujte ho a celisti vyjméte.
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Pouzitie sklucovadla

Za ziadnych okolnosti nepouzivajte iné nastroje na utiahnutie sklu¢ovadla k obrobku, méze tym déjst k
poskodeniu zavitu a znizeniu presnosti. Ak je upnuty velky alebo tazky obrobok, utiahnite vietky 3 fixovacie
skrutky pomocou inbusu. Tym zaistite maximalny tlak na celustiach. Praca so sadou sklu¢ovadiel Clubman by
mala byt lahkd a presna.

Klzné Casti elusti boli osetrené PTFE sprejom. Pouzivajte sprej na klzné Casti Celusti, na 16Zka a vietky klzné
¢asti sustruhu. Na mazanie sklu¢ovadla NEPOUZIVAJTE olej ani mazivo. Doslo by k prichyteniu jemného
prachu na skluc¢ovadlo, ¢o spdsobi zatuhnutie a nepohyblivost sklu¢ovadla.

Bezpecnostné pokyny

Pri préci so sklu¢ovadlom dodrzujte zékladné bezpecnostné pokyny a nasledujuce opatrenia:
« Sklu¢ovadlo musi byt pevne priskrutkované na vretennik.

. Pred spustenim sustruhu sa uistite, ze su vsetky sucasti patri¢ne upevnene

- Pred spustenim sa uistite, ze bol klu¢ sklu¢ovadla vynaty.

« Pri upinani obrobkov s velkym priemerom mozu celuste presahovat cez telo sklu¢ovadla.

« Nesiahajte na stroj, kym sa Uplne nezastavi.

- Neprekracujte kapacitu akejkolvek celuste pripevnenej ku sklu¢ovadlu. (Obr. 2)

- Nespustajte sustruh v spatnom chode (vynimka: zavit M33 x 3,5 mm).

Vynatie celusti
Ak budete chciet vybrat posuvné celuste (Obr. 1), najprv sklu¢ovadlo maximalne stiahnite pomocou ozubeného
kluca. Zo strany zavitu bude vidiet poistnu skrutku (A, Obr.3). Vyskrutkujte ho a celuste vyberte.

A tokmany hasznalata

Soha ne hasznaljon mas szerszamot a tokmany meghuzasara, mert ez kdrosithatja a menetet és ezzel
csOkkentheti a pontossagot. Ha nagy vagy nehéz munkadarabot kell régziteni, azimbuszkulccsal mind a
harom rogzité csavart huzza meg. Ezzel biztositja a pofak maximalis nyomasat. A Clubman tokmany készlettel
valé munka konny( és pontos kell, hogy legyen.

A pofék csuszo részei PTFE sprayjel lettek kezelve. Haszndlja ezt a sprayt az esztergapad pofdinak, az 4gy és az
Bsszes csUsz6 részek kenésére. A tokmany kenésére NE HASZNALJON olajat vagy kenézsirt. Ez a finom por
lerakddasahoz vezetne, ami a pofa beragadasat és elégtelen mozgésat okozhatja.

Biztonsagi utasitasok

A tokmannyal valé midunka kozben tartsa be az dltalanos biztonsagi utasitasokat és a kdvetkezd
intézkedéseket:

- A tokmany szilardan kell, hogy rogzitve legyen az orsén.

« Az esztergapad inditasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy minden alkotérész megfeleléen van régzitve.
« Ha a munkadarab nincs kiegyensulyozva, az esztergapad inditasa el6tt alacsonyabb sebességet allitson be.
- Inditas el6tt gy6z6djon meg, hogy a kulcs ki van véve a tokmanybal.

+ Nagy atméréji munkadarab befogasakor a poféak kidllhatnak a tokmany testébél.

- Ne érjen a géphez, amig az teljesen le nem all.

- Ne lépje tul a tokmanyhoz rogzitett pofa kapacitasat. (2. abra)

- Ne inditsa a gépet visszirdnyba (kivétel M33 x 3,5mm menet).

A pofak kivétele
Ha ki akarja venni a pofékat (1. abra), el6szor a fogas kulcs segitségével maximalisan hiizza meg a tokmanyt. A
menet oldalérdl Idthatd lesz a biztosito csavar (3. bra, A). Csavarja ki és vegye ki a pofakat.
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Zastosowanie uchwytu

W zadnym wypadku nie wolno uzywac innych narzedzi do dokrecania uchwytu do obrabianego przedmiotu,
poniewaz moze to uszkodzi¢ gwint i zmniejszy¢ doktadnos¢. Jesli mocowany jest duzy lub ciezki element,
dokrec wszystkie 3 sruby mocujace za pomoca klucza imbusowego. Zapewni to maksymalny nacisk na
szczeki. Praca z zestawem uchwytéw Clubman powinna by¢ lekka i doktadna.

Slizgowe czesa szczek zostaty zabezpleczone sprayem PTFE. Spray nalezy zaaplikowac na slizgowe czesci
szczek, foze i wszystkie przesuwne czesci tokarki. NIE UZYWAJ oleju ani zadnego smaru do smarowania
uchwytu. Drobny pyt przylgnatby do uchwytu, powodujac jego stwardnienie i unieruchomienie.

Instrukcje bezpieczenstwa

Podczas pracy z uchwytem nalezy przestrzegac podstawowych instrukcji bezpieczenstwa i nastepujacych
srodkéw ostroznosci:

« Uchwyt musi by¢ mocno przykrecony do wrzeciennika.

« Przed uruchomieniem tokarki upewnij sie, ze wszystkie elementy sg odpowiednio zabezpieczone.

- Jedli obrabiany przedmiot nie jest wywazony, przed uruchomieniem tokarki nalezy wybrac najnizsza predkosc.
« Przed uruchomieniem upewnij sie, ze klucz uchwytu zostat wyjety.

« Podczas mocowania przedmiotéw o duzej Srednicy szczeki moga wystawac poza korpus uchwytu.

« Nie wolno dotyka¢ maszyny, dopoki sie zupetnie nie zatrzyma.

- Nie wolno przekraczac¢ zalecanego zakresu zadnej szczeki zamocowanej do uchwytu. (Rys. 2)

« Nie wolno uruchamiac tokarki z biegiem wstecznym (wyjatek: gwint M33 x 3,5 mm).

Usuwanie szczek
Jesli cheesz usuna¢ szczeki przesuwne (Rys. 1), najpierw maksymalnie Sciagnij uchwyt zaciskowy za pomoca
klucza zebatkowego. Sruba blokujaca (A, Rys. 3) bedzie widoczna od strony gwintu. Odkre¢ jg i wyjmij szczeki.

Verwendung eines Spannfutters

Verwenden Sie auf keinen Fall andere Werkzeuge, um das Drechselfutter am Werkstiick festzuziehen, dies
kann das Gewinde beschddigen und die Genauigkeit verringern. Wenn ein grof3es oder schweres Werksttick
gespannt wird, ziehen Sie alle 3 Befestigungsschrauben mit einem Innensechskantschlissel fest. Dies
gewadhrleistet maximalen Druck auf die Backen. Das Arbeiten mit dem Drechselfutter Clubman Set soll einfach
und prazise sein.

Die Gleitteile der Backen wurden mit PTFE-Spray behandelt. Verwenden Sie das Spray auf den gleitenden
Teilen der Backen, auf dem Bankbett und allen gleitenden Teilen der Drehmaschine. VERWENDEN SIE KEIN Ol
oder Fett, um das Drechselfutter zu schmieren. Feiner Staub wiirde am Spannfutter haften bleiben, wodurch
das Drechselfutter steif und unbeweglich wird.

Sicherheitshinweise

Beachten Sie beim Arbeiten mit dem Spannfutter die grundlegenden Sicherheitshinweise und die folgenden
VorsichtsmaBnahmen:

- Das Drechselfutter muss fest auf den Spindelstock geschraubt werden.

- Vergewissern Sie sich vor dem Starten der Drehmaschine, dass alle Teile ordnungsgemaf befestigt sind.
«Wenn das Werkstlick unwuchtig ist, wahlen Sie die niedrigste Drehzahl, bevor Sie die Drehmaschine starten.
« Stellen Sie sicher, dass der Drechselfutter-Schlissel entfernt wurde, bevor Sie beginnen.

« Beim Spannen von Werkstiicken mit groBem Durchmesser konnen die Backen tiber den Korper des
Drechselfutters hinausragen.

- Greifen Sie nicht in die Maschine, bevor diese vollstandig zum Stillstand gekommen ist.

« Uberschreiten Sie nicht die Kapazitét einer am Drechselfutter befestigten Klemmbacke. (Bild 2)

« Drehen Sie die Drehmaschine nicht riickwarts (Ausnahme: Gewinde M33 x 3,5 mm).

Herausziehen der Backen

Wenn Sie die Gleitbacken (Bild 1) herausziehen mochten, ziehen Sie zuerst das Drechselfutter mit einem
Zahnschlissel so weit wie mdglich heraus. Die Feststellschraube (A, Bild 3) ist von der Seite des Gewindes
sichtbar. Schrauben Sie es ab und entfernen Sie die Backen.
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